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บทที่  1 
 

บทนํา 
 
ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 
 ปจจุบันประเทศไทยมีอุตสาหกรรมอยูหลายประเภท ที่สามารถผลิตสินคาตางๆ ออกสู
ตลาดโลก สภาพของอุตสาหกรรมที่ตองมีการแขงขันตอสูกันในทองตลาด ทั้งในดานของราคา 
และคุณภาพของสินคานั้น ทําใหผูผลิตจําเปนที่จะตองใชเครื่องชวยในการผลิตใหทันกับความ
ตองการของลูกคา และสะดวกรวดเร็ว  จึงมีการนําเครื่องจักรตาง ๆ ที่ทันสมัยเขามาใชในระบบการ
ผลิต ซ่ึงกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงอยางมากกับอุตสาหกรรมไทย ดวยการนําระบบเครื่องจักรมาใช 
ซ่ึงมีความสลับซับซอนในการจัดการตาง ๆ ภายใน และดวยสภาพแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลงไป  
โรงงานตาง ๆ ก็ตองทําการปรับปรุงเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา ดวยการผลิตที่ทันสมัยและกาวหนา
ไปอยางรวดเร็วนี้ นอกจากจะทําใหเศรษฐกิจขยายตัวและยกระดับความเปนอยูของคนไทยใหมี
ชีวิตที่ดีขึ้น เนื่องจากมีการจางงานที่เพิ่มสูงขึ้น แตในอีกมุมหนึ่งก็ตองยอมรับกับผลกระทบที่เกิดขึ้น
ดวยจากการบาดเจ็บลมตายของคนงานและความเสียหายที่เกิดกับทรัพยสิน อันเนื่องมาจากการเกิด
อุบัติเหตุ อันตรายในโรงงานอยางหลีกเล่ียงไมได หากผูบริหารไมมีมาตรการในการปองกัน
อุบัติเหตุที่ดีพอ ยอมสงผลกระทบตอตนทุนการผลิตของโรงงาน ทั้งทางดานทรัพยสินและทางดาน
คนงาน ที่จะตองหยุดงาน มีคารักษาพยาบาล คาทําขวัญ หรือเงินทดแทน ดวยเหตุผลหลายประการ
จากการเกิดอุบัติเหตุ  
 ในระบบการผลิตใด ๆ ก็ตาม จะตองมีองคประกอบพื้นฐาน 3 ประการ ไดแก ส่ิงที่
ปอนเขา  กระบวนการผลิต  และสิ่งที่ได  ความหมายของการปอนเขาเปนการปอน 4M ไดแก Man 
คือคนทํางาน Machine คือเครื่องจักร Materials คือวัสดุ และ Management คือการจัดการ คงปฏิเสธ
ไมไดวา วัตถุดิบทุกตัวมีความสําคัญ โดยเฉพาะอยางยิ่ง คนทํางานหรือมนุษยเปนทรัพยากรที่มีคา
มากที่สุด คําวากระบวนการผลิตนั้น หมายถึงขั้นตอนหรือวิธีการในการผลิต สวนสิ่งที่ไดนั้น มี
ความหมายรวมถึงผลิตภัณฑ ซ่ึงไดแก สินคาและบริการ ของเสีย และความสูญเสีย เนื่องจากการ
เกิดอุบัติเหตุไมวาจะเปนความเสียหายทางตรงหรือทางออมก็ตาม  
 ความสูญเสียที่เกิดขึ้นที่เรียกวา ของเสียและความสูญเสีย  เนื่องจากการเกิดอุบัติเหตุและ
การเจ็บปวยจากการประกอบอาชีพของคนงานเปนสิ่งที่ไมพึงปรารถนาในระบบการผลิต เพราะ
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ทําใหผลผลิตตกต่ําลง  ดังนั้นจึงตองมีมาตรการการลดความสูญเสียตางๆ ที่ เกิดขึ้น  (กิตติ 
อินทรานนท, 2538, หนา 19) 
 ดังนั้น  การออกแบบการทํางานระหวางคนกับเครื่องจักรอุปกรณ ที่ใชในการทํางาน
ภายใตส่ิงแวดลอมใด ๆ นั้น ใหมีสภาพที่เอ้ืออํานวยตอการทํางานมากที่สุด และเมื่อมีการพิจารณา
ถึงมาตรการการลดความสูญเสียตาง ๆ เชน การควบคุมความปลอดภัย สามารถแบงไดเปน  
3 ขั้นตอน ไดแก  การควบคุมที่แหลงกําเนิด การควบคุมที่ตัวกลาง และการควบคุมที่เปาหมาย
หรือมนุษย การควบคุมดังกลาวควรจะเปนไปตามขั้นตอน คือ สิ่งแรกที่จะทําการปรับปรุง
หรือแกไขเพื่อใหมีสภาพที่เหมาะสมกับการทํางาน แหลงกําเนิดซึ่งอาจหมายถึง เครื่องจักรอุปกรณ
ตาง ๆ ที่กอใหเกิดอุบัติเหตุในการทํางานหรือสภาพแวดลอมที่ไมเหมาะสมกับการทํางาน เชน ใน
เร่ืองของเสียงรบกวนอุตสาหกรรม  เปนที่ทราบกันดีอยูแลววา เสียงที่ดังเกินไปกอใหเกิดการสูญเสีย
การไดยิน มีผลกระทบตอรางกายโดยทั่วไป เชน ความดันโลหิตสูง โรคกระเพาะ รวมถึงความเครียดที่
เกิดขึ้นดวย ส่ิงเหลานี้เปนสวนหนึ่งที่ทําใหรางกายเกิดความลา  ซ่ึงถารางกายไมไดรับการพักผอนที่
เพียงพอ ความลาดังกลาวจะถูกสะสมมากขึ้น และทําใหเกิดอุบัติเหตุไดงายขึ้น 
 เปนที่ทราบกันดีวา มนุษยนั้นมีลักษณะและความสามารถอันจํากัด การเปลี่ยนแปลง
มนุษยหรือคนงานเพื่อใหเหมาะสมกับงานหรือเครื่องจักร เปนสิ่งที่กระทําไดยากมากหรือไมไดเลย  
เชน ในเรื่องของสัดสวนรางกายนั้น ไมสามารถเปลี่ยนแปลงสัดสวนรางกายไดตามตองการ แตสิ่ง
ที่งายกวาจะเปนการออกแบบเครื่องจักรใหมีขนาดที่บุคคลไดใชงานไดอยางสะดวก อยางมี
สวัสดิภาพ  อยางมีประสิทธิภาพ และมีความปลอดภัย การจัดการความปลอดภัยในอุตสาหกรรม
ไมใชเร่ืองใหม ไดมีการศึกษาเรื่องของความปลอดภัยมานานแลวทั้งในประเทศและตางประเทศ 
คนงานหรือแรงงาน ถือเปนทรัพยากรบุคคลที่สําคัญที่องคกรตาง ๆ จะตองธํารงรักษาไว ทําอยางไร
ที่จะใหเขารักที่จะอยูกับองคกรตอไป และทําอยางไรที่จะใหทํางานแลวปลอดภัยมีสวัสดิการที่ดี  
 บริษัท วีนิไทย จํากัด (มหาชน) จํากัด เปนบริษัทหนึ่งที่เล็งเห็นความสําคัญและให
ความสนใจในเรื่องของความปลอดภัยอันจะเกิดขึ้นกับพนักงาน ซึ่งบริษัทในการดําเนินการ
ผลิตพีวีซี วีซีเอ็ม คลอรีน และผลิตภัณฑพลอยไดอ่ืน เชน โซดาไฟ เปนตน ใชเครื่องจักรทั้งขนาด
ใหญและขนาดเล็กตามแตประเภทของการทํางาน เมื่อมีการนําเครื่องจักรที่ทันสมัยมาใช ความสลับ
ซอนจึงมีมากตามไปดวย ถาหากพนักงานไมไดรับความรู ไมไดผานการฝกอบรม ใหรูจักหนาที่และ
การปฏิบัติตอเคร่ืองจักรและอุปกรณนั้น ๆ อยางถูกตองและรัดกุม อาจเปนสาเหตุหนึ่งของการเกิด
อุบัติเหตุได  ดวยเหตุนี้ผูวิจัยจึงมีความสนใจที่จะศึกษารูปแบบการจัดการเพื่อปองกันอุบัติเหตุจาก
การปฏิบัติงานของพนักงานบริษัท วีนิไทย จํากัด (มหาชน) จํากัด เพื่อหาวิธีที่จะปองกันอุบัติเหตุ
และลดอุบัติเหตุในการทํางาน อันจะสงผลใหการทํางานมีประสิทธิภาพและประสิทธิผลยิ่งขึ้น 

 2 



มห
าวิท

ยาล
ัยร
าช
ภัฏ
ธน
บุร
ี

 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
  
 1.  เพื่อศึกษาสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงานในโรงงาน บริษัท วีนิไทย 
จํากัด (มหาชน) 
 2.  เพื่อเปรียบเทียบสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงานในโรงงานของพนักงาน 
จําแนกตามสถานภาพสวนบุคคล 

 
สมมุติฐานของการวิจัย 
 

 สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงานในโรงงานของพนักงาน  จําแนกตาม
สถานภาพสวนบุคคลแตกตางกัน 

 
ขอบเขตของการวิจัย 
  
 1.  ขอบเขตดานประชากร 
 ประชากรที่ใชในการวิจัยครั้งนี้ ไดแก พนักงานในระดับตาง ๆ ของบริษัท วีนิไทย   
จํากัด  (มหาชน) จํานวน 340 คน ป พ.ศ. 2553 (ที่มา : ฝายบริหารงานบุคคล, 2553) เลือกเปนกลุม
ตัวอยาง จํานวน 181 คน ขนาดของกลุมตัวอยางไดจากการกําหนดขนาดของกลุมตัวอยางของ 
Krejcie และ Morgan (1970, p.608) 
 2.  ขอบเขตดานเนื้อหา คือตัวแปรที่ใชในการศึกษา ไดแก 
      2.1 ตัวแปรอิสระ (independent variable) คือ ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม
แบงออกเปน 
        -  เพศ 
        -  อายุ 
        -  ระดับการศึกษา 
        -  ตําแหนงงาน 
        -  จํานวนชั่วโมงในการทํางาน / วัน 
   2.2 ตัวแปรตาม (dependent variable) คือ ความคิดเห็นเกี่ยวกับสาเหตุของการเกิด
อุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน แบงออกเปน 4 ดาน ไดแก 
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         -  สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุขณะปฏิบัติงาน  
         -  อุบัติเหตุที่เกิดจากการจัดการดานความปลอดภัย   
         -  อุบัติเหตุที่เกิดจากการชํารุดของเครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณ
ตาง ๆ  
         -  อุบัติเหตุที่เกิดจากการวางผังโรงงาน อาคาร และการจัดระเบียบ
ภายในโรงงาน 
    
  3.  ระยะเวลาดําเนินการวิจัย 
       ระหวางเดือน สิงหาคม ถึงเดือน พฤศจิกายน พ.ศ. 2553 
  

กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
                      การศึกษาเรื่อง สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงานในโรงงาน บริษัท วีนิไทย 
จํากัด (มหาชน) ผูวิจัยไดนําแนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับการปองกันอุบัติเหตุและการจัดการความ
ปลอดภัยของ สุบงกช เครื่องคํา (2546) มาประยุกตใชและกําหนดเปนกรอบแนวคิดในการวิจัย 
ดังนี้ 
 

 ตัวแปรอิสระ                  ตัวแปรตาม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ความคิดเห็นเกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุจาก 
การปฏิบัติงานในโรงงาน 

-สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุขณะปฏิบัติงาน 
-อุบัติเหตุที่เกิดจากการจัดการดานความ
ปลอดภัย 
-อ ุบ ัต ิเ ห ต ุที ่เ ก ิด จ า กก า รชํ า ร ุด ขอ ง
เครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณตาง ๆ 
-อุบัติเหตุที ่เก ิดจากการวางผังโรงงาน 
อาคาร และการจัดระเบียบภายในโรงงาน 

สถานภาพของพนักงาน 
 -  เพศ 
 -  อายุ 
 -  ระดับการศึกษา 
 -  ตําแหนงงาน 
 -  จํานวนชั่วโมงในการทํางาน/ วัน 

 
ภาพที่ 1.1 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
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นิยามศัพทเฉพาะ 
 
 สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ หมายถึง การใชเครื่องมือ เครื่องจักร หรืออุปกรณในการ
ทํางานที่เสื่อมคุณภาพ พื้นที่ที่ทํางานสกปรกหรือเต็มไปดวยของที่รกรุงรัง บริเวณที่เครื่องจักร
ทํางานไมมีที่กําบังหรือปองกันอันตราย การจัดเก็บสิ่งของไมเปนระเบียบ  เปนตน 
 ความปลอดภัยในการทํางาน  หมายถึง  การปราศจากภัย  ซ่ึงในทางปฏิบัติเปนไปไมได
ที่จะขจัดภัยทุกชนิดใหหมดไปโดยสิ้นเชิง  ความปลอดภัยจึงหมายรวมถึง การปราศจากอันตรายที่มี
โอกาสจะเกิดขึ้นดวย 
 อุบัต ิเหตุจากการทํางาน   หมายถึง  เหตุการณที ่เก ิดขึ ้นโดยมิไดมีการวางแผนไว
ลวงหนา ซ่ึงกอใหเกิดการบาดเจ็บ  พิการ หรือตาย และทําใหทรัพยสินไดรับความเสียหาย และยัง
ครอบคลุมถึงเหตุการณที่เกิดขึ้นแลวมีผลกระทบกระเทือนตอขบวนการผลิตปกติ ทําใหเกิดความ
ลาชา หยุดชะงักหรือเสียเวลา  แมจะไมกอใหเกิดการบาดเจ็บหรือพิการก็ตาม  
 

ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 
 1. เปนแนวทางใหผูบริหารและผูที่เกี่ยวของของบริษัท วีนิไทย จํากัด (มหาชน) 
ไดนําไปใชในการวางแผนปองกันอุบัติเหตุในโรงงาน เพื่อใหการปฏิบัติงานของพนักงานเกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด 
 2.  เปนขอมูลสําหรับโรงงานอื่น ๆ ที่สามารถนําไปใชเปนแนวทางการปองกันการเกิด
อุบัติเหตุ ในการดําเนินงานของพนักงานใหมีความปลอดภัย และลดการเกิดอุบัติเหตุใหมากที่สุด 
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